CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

DATOS DE PARTIDA

= Poblacion diSefo:........cooviiieiieiee e

- Dotacion caudal Medio:.........coooeeeiiieeeee e

=Volumen anual ©.......ooeeeiiiiie e
= Caudal diarion......cooeeeeieieee e

- Caudal maximo colectora E.-D.AR.....................
- Caudal maximo en pretratamiento:...
- Caudal maximo en tratamiento b|olog|co

- Caudal maximo admisible en estanque de tormentas .................
- Poblacién equivalente diSEA0:..........oovveiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee,
- Dotacion carga contaminante
- Carga diaria media:.......cccooouveiiiiiieiiiieee e gdia/h-e
S.S.entrada:.......cccoeviiiiiiiiiiii 70
DBOsentrada:....................l 60
DQO entrada:.......ccoovvvvvvvveveiiiiiieeeeeeees 120
NTK de entrada:.........c.ccoovvvvvvvneeeeees 10,0
Fosforo de entrada...........cooovveeeeeeee. 1,8
=S.S.entrada:.......
= DBOsg entrada:......coooiueiiiieee e
= DQO eNtrada:........oueviiiiiiiiiiiiiiiieiiieieieeever e rere et e rarar———————————————
= NTK de entrada:...........eeeeiiiiiiiiiiiiiiieieiiiiieiiieiiievereverererererereseresereeenes
- Fosforo de entrada:............euuviieiiiiiiiiiiii e
I =1 001 o= = 1 (0 = OO P PP PPPPPPPPPPPP

RESULTADOS GARANTIZADOS

AGUA

- S.S. a la salida del tratamiento bioldgico.................

- DBOs a la salida tratamiento bioldgico....................

- DQO a la salida tratamiento biolégico:....................
- Nitrégeno total a la salida del tratamiento biolégico:

- Fosforo total a la salida del tratamiento bioldgico:...........c.cocceeeeeenes

FANGO Y ARENA

- Estabilidad (contenido en sdélidos volatiles).............
- Sequedad (% en peso de sélidos secos)................
- Contenido en materia organica de las arenas:........
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

TANQUE DE TORMENTAS

= Caudal MEIO:... ... 281,25 e m3/h

- Caudal maximo en colector principal:..........c.cocoiiiiiiiiiiieeeeee, 4050,00 i m3/h

- Caudal maximo en colector secundario:...............cecccceeeeeeeeeee.. 2200,00 o m3/h

- Caudal maximo admisible entrada EDAR:................ccceevvvevveeee.. 3375,00 el m3/h

- Caudal maximo entrada en estanque de tormentas:.................. 2875,00 .. m3/h

- Tiempo de retencCioN .........ooooeiiiiiiie e 60 minutos
= Volumen MiNiMO:. ... 2875,00 ... m?3

- Superficie urbana area drenada por red unitaria................cccuueeee. 300,00 ., ha

- Coeficiente escorrentia:.........ccoooevvveeeiieeee e 1,00

N B U] = Tox (o] o RN 20,00 el minutos
= RALO L 10,00 .l I/'s-ha

= Volumen MiNiMO:. ..o e 3600,00 ...l m?3

- Caudal medio diario:........cooeeueeeeeeeeeeeeeeeee e 6750,00 ...l m3/dia
Nl = TeTor (o o R 50%

= Volumen MiNiMO:. ... 3375,00 ...l m?3

6= o o U 36,00 .. m
ANCROL....ceeee e 2400 .. m
Altura Ulilz.....oooeeeeee e 450 . m

- Superficie Unitaria:...........ccuvuueiiiiiiii e ———— 864,00 ... m?

= VOlUMEN UNITATIO: . ..ceee e 3888,00 .......coeee.n.. m?3

- Tiempoderetencionreal:............c.co i, 81,14 ... minutos

- Caudal maximo entrada en estanque de tormentas................... 287500 ... m®/h

- Numero de vertederos instalados:................coooiiiiiiiiiin .. 1 ud

- Longitud unitaria de vertedero:...........cccooeieiiiiiie e 3,00 m

- Longitud de vertedero total:..........ooeiiiiiiii 3,00 m

- Coeficiente de caudal del vertedero estimado :......................... 0,400

- Altura de la ldmina de agua sobre vertedero:................c.coeeeee. 0,283 m

Q:u.L.h. lz.g.h

- Compuerta de aislamiento entrada a la E.D.A.R.:

LI o LSRR Motorizada
ANCRO....ceee e, 1,00 m
Altura Idmina de agua:..........coooiiieie e 500 m
Altura compuerta:........ccccceevvviviiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 1,00 m
- Velocidad de paso de compuerta Qmax: 0,94 m/s
- Velocidad de paso de compuerta Qmed:......................l 0,08 m/s
- Limpieza del tanque. Tipo @i Autobasculantes
- Numero de limpiadores instalados:.............c.coooiiiiiiiiiiinn, 3 Ud
= Longitud unitaria:.... ..., T m
= Longitud total:. ... ..o e 21,00 . m

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

ALIVIADERO GENERAL

= CAUAAl MEAIO vttt ettt 281,25 oo, m®/h

- Caudal méximo de llegada a planta (dilucién):.......................... 3.375,00 oo m°/h

- Caudal maximo en pretratamiento (Qmax):.........cocooviiininnnnn. 1.406,25 ... m°/h

- Numero de vertederos instalados:................ccoooiiiiiiiiiiin .. 1 ud

Q=p-L-h-\J2-g-h

- Longitud unitaria de vertedero:...........cccceieiriiiie e 3,00 m

- Longitud de vertedero total:..........cooeiiiiiiii 3,00 m

- Coeficiente de caudal del vertedero adoptado a Q colector.:......... 0,400

- Altura de agua antes de vertedero:............cooooiiiiiiiii 1,5 m

- Altura de la lamina de agua sobre vertedero a Q colector:........... 0,315 e m

- Coeficiente de caudal del vertedero adoptado a Qmax............... 0,400

- Altura de agua antes de vertedero:............c.oooiiiiiiiii 1,5 m

- Altura de la lamina de agua sobre vertedero a Qmax:................ 0,175 e, m

- Coeficiente de caudal del vertedero adoptado a Qmed............... 0,400

- Altura de agua antes de vertedero:............c.oooiiiiiiiii 1,5 m

- Altura de la ldamina de agua sobre vertedero a Qmed:................ 0,060 .. m

- Volumen de residuos a extraer:...........cooooeiieiiiiiiiiiiian 40

- Volumen diario de residuos aextraer:.............cccooeviiiiiiininnn.. 0,27 e m®/d
DESBASTE ALIVIADERO GENERAL

= CAUAAl MEAIO: vttt ettt ettt 281,3 e m*/h

- Caudal maximo de llegada a planta (Q colector):...................... 3.375,0 m°/h

- Caudal maximo en pretratamiento (Qmax):.........cocooviiiiiinnnn. 1.406,3 ... m°/h

= TIPO de rjas:.....couueiiiiiiei e, Tamiz

- Sistema de limpieza:..........occoiiiiii Automatico

- NUumero de equipos instalados:.........ccccoeiiiiiiiiie e, 2 Ud

- Numero de equipos en funcionamiento:............ccooocceiieniiniieneee. 2 ud

mLuzdemalla:........oooeee e 6 mm

- Longitud del muro de descarga:.........cccoceeeeiiiieiiiiiiee e, 3,000 m

- Longitud del @qUIP0: ... ..eeeieiee e 1,250 e, m

- Longitud del tamiz:........ooe e 2,500 m

- Diametro del tornillo:..........oovveeeeeeeeeeeeee e 0,700 ... m
TAMIZ AUTOMATICO

= NUmero de unidades:.........ccooeeeeeieeeiieee et 2 e, ud

mLuzdemalla:. ... 6 . mm

- Potencia del MOtOr..........oooveeeeee e 1,5 kW

- Maximo caudal admisible...............cooeiiiiiiiie e 507 I/s

- Maximo caudal admisible...............oeiiiiiiiie e 3650 e m3/h

Documento N°1 Memoria y Anejos
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

POZO DE GRUESOS

= CAUAAl MEAIO ettt ettt ettt 281,25 oo, m®/h
- Caudal maximo admisible en E.D.A.R.(Qcol):..........cociviiiiiiinns 3.375,00 . m°/h
- Caudal maximo en pretratamiento (Qmax):..........cccoovvivvieee.. 1.406,25 m°/h
= NUMEr0 de POZOS: .. ..ot 1T Ud.
- Dimensiones:
6= o o SR 500 m
ANCRO....ccee e, 3,00 m
Alturarecta a QCol:........cooormmeee e 1,30 m
Altura trapecial:.........cooooeiiiiiiii, 1,00 m
- Superficie total PIANta:...........ccoveveeeeeeeeeeee e 15 e, m*
= VOIUMEN t0tal @ QIMAX. 51 vttt ettt et ee e eee s 27,74 e, m’
- Volumen total @ QPUNTA:.......c..oueeeieeeeee e 2420 e, m’
- Carga Superficial:
Qmax admisibleenla ED.AR.......oovveeeeiieie. 225,00 ...
Qmax admisible en pretratamiento:.......................... 93,75 e,
QMEQ:.. . e 18,75
- Tiempo de permanencia:
Qmax admisibleenlaED.AR.......oovveeeiieie. 29,59 s
Qmax admisible en pretratamiento........................... 61,96 ... S
QMEA: ..., 309,81 s s
- Extraccion de residuos:..........ccccoeiiiiiiiiiiie e Cuchara bivalva en puente grua
- Volumen de residuos a extraer:...........cooooeiieiiiiiiiiiiiieiaaan 40
- Volumen diario de residuos aextraer:.............cccooeviiiiiininnn.. 0,27 s m°/d
- Numero de contenedores instalados:...............ccoooiiiiiiiiinn. .. 1 ud
- Capacidad UNItaMia:. ........ooeeeee e 40 e, m’
- Tiempo de retencion de residuos:.........c.cooviiiiiiiiiiii i 15 dias
V
=3 =g
POLIPASTO ELECTRICO
- Capacidad de elevacion:..........ccccccovviiiiiiiiiii 1600 e kg
- Potencia del motor elevacion:..............oooovveeeeiiiiiiieeeeeeeeeen. 1,8 L kW
- Potencia del motor de traslacion:.............oooovveveiieiiiiiieeeeeeeeeee, 0,18 s kW
= Potenciatotali........ccoooeeiiieeeee e, 1,98 kW
CUCHARA HIDRAULICA
= CapaCidad:. ... e 160 litros
- Potencia del Motor:..........ooveeeeeee e 3 kW
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Calculos de Proceso
Linea de agua

/1000 m*

Pag 4



CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

DESBASTE SOLIDOS MUY GRUESOS

= CAUAAl MEAIO ettt ettt ettt 281,25 oo m®/h
- Caudal maximo admisible en E.D.A.R (Qcol.).;...........covvniiennns 3375,00 i, m°/h
- Caudal maximo en pretratamiento (Qmax):...........coevvvvvvvcc. 1406,25 L m°/h
= TIPO de rjas:....ccouuiiiiiiiie e, Reja manual
- Sistema de limpieza:.........oocooiiiii Manual
- Forma de extraccion de residuos:...................ooooel. Manual con auxilio de cuchara bivalva
- Numero de rejas instaladas:...........ccccoiiiiiiiiiiii e 1T ud
- Numero de rejas en funcionamiento a Qcol:............cccooeiiiiiinnnne 1T ud
- Numero de rejas en funcionamiento a Qmax:.........cccccceeeeeiiinneee. 1T ud
- Numero de rejas en funcionamiento a Qmedio:.........cccccoeeinieeee. 1T ud
- Luz libre entre pletinas:....... .o 50 .l mm
= ANChO Pletinas:.... ... 12 s mm
= Anchodel Canali............eoeiiiiiiiieeee e 2,00 m
= ANcho Util UNItArio:......oeeeeeeeeeeeeeeeeee e 1,63 L m
= Calado @ QCOL:..... ., 1,50 m
= Calado @ QMaAX ... .. 1,50 m
= Calado @ QMEIO:. ... ..o 1,38 m
- Velocidad de acercamiento @ QCOl:.........oovvveeeieeeiiiiiiiceee e 0,313 e, m/s
- Velocidad de acercamiento @ Qmax:..........ceeeeeeeeiieeiiiceeeeeeeeeeeeennnn. 0,130 ... m/s
- Velocidad de acercamiento a Qmed:..........cooovvvevieeeiiieeiieeeeene. 0,028 .., m/s
- Velocidad de paso @ QCOl:........oooovviiiiiiiiiiiiii 0,384 ... m/s
- Velocidad de pasoa QmaXx:.........cccoeeeieiiii 0,160 ... m/s
- Velocidad de paso a Qmed:.........cccccuuuuuuuiniiiiiiiiiiiieeneeennans 0,035 ... m/s
- Velocidad de paso a Qcol con 30% de colmatacion...................... 0,548 s m/s
- Velocidad de paso a Qmax con 30% de colmatacion..................... 0,229 m/s
- Velocidad de paso a Qmedio con 30% de colmatacion.................. 0,050 m/s

@

S

REJA MANUAL
= NUmero de unidades:.........ccooeeeeeiieeiieee e 1T ud
O AV o Tod 18 = WU 0] = = RN 2,00 m
AL (V= T U] =1 4 = LN 1,50 m
- Separacion de barras:..........c.uuvuuuiviiiieiiiiiiieiiieieierererereiere e ——————— 50 mm

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

ELEVACION DE AGUA BRUTA A PRETRATAMIENTO

- Capacidad minima total de los pozos de bombeo.:.........................

- Dimensiones:

U]

Documento N°1 Memoria y Anejos
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

BOMBAS AGUA BRUTA

- Producto a bombear:...........cccooiiiii Agua Bruta

- Tipo de bomba:........ocoeeiiiiii e Sumergibles

= Caudal UNitario:......ooee e 475 e,
= Altura ManOMELIICA:.........coeeeeeeee e 12,70 e,
- Diametrode tuberia:..........cooooieimmee e, 300
R OF= 11 o F=1 e [7=1 4 (o LU 6750 e
- Horas medias funcionamiento diario 1 bomba :............cccceveeeee 1421
= NUmero de unidades:.........ccooeeeeeieeeiieeee e 3 .
O o] (=] o [o3 = L 22,00 e
SR Y/=1 LoToi o F= To I g = D] 1 4 = 1,87 L

= Caudal MINIMO:.....oeee e 84,38
R OF= 11 o F=1 Iy ¢ 1= [T 1S 281,25
= Caudal MaAXIMO:. ... e e e e e enees 562,50 ...
- Caudal punta:........oooooii 1406,25 ..
- Diametro de caudalimetro:............coeeiieiiiiiiiee e, 300
SR Y4=1 Lo Tor o F= To I o 12 13 F= o 0,33 s
SR Y4=1 Lo Tor o F= To I o dT=To [ = R 1,11 L
SR Y4=1 LoTori o F= To I o = D] 1 4 = 2,21
- Velocidad pUNta:........cviiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeee e 553

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

PRETRATAMIENTO

CARACTERISTICAS GENERALES

= Caudal MEIO:... ...
= Caudal MaAXIMO:... oot eeaeeeeees
- Caudal punta:.......ooooii
S 10T S SRR

- NUumero de equipos instalados:.........ccccoeiiiiiiiie e,

DESBASTE

- Sistema de desbaste:..............................L.

- Diametrode lacesta:..........uueeiiiiiiiieeeee e
- Luz libre entre pletinas:....... .o
- Forma de extraccion de residuos...............

- Volumen de residuos generados:.......c.coouvuviieiiiiiiiininieeeen,
- Volumen diario de residuos generados:............c.cooveveiiiininnenn.,
- Rendimiento sistema de prensado:..............oooiiiiiiiin.
- Volumen diario de residuos aextraer:.................ocoooviiiiiinnn..
- Ndmero de contenedores instalados:................ccooiiiiiinns.
- Capacidad unitaria:............ccooiiiii
- Tiempo de almacenamiento:.............cooiiiiiiiiiiiie
= Ancho unitariodel canal:..........cccooooviiiieciiee e
= ANcho Util UNItario ©......oeveeieee e
7= 1= To [0 JF= W@ 4 0 F= )G
- Calado a QMEdIO:.......ooeiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee s
- Velocidad de acercamiento @ Qmax:........ccccceeeiunnnnunninrnnnnnnnnnnnnnnn.
- Velocidad de acercamiento a Qmed:.........cooovvviviiiiiiiiiiiiiiieieieeeee,
- Velocidad de paso @ QMaX:.......c.eeeeieariiiiieiieeee e
- Velocidad de paso a Qmed:..........oooiiiiiiieiiiiieee e

Documento N°1 Memoria y Anejos

281,26
1406,25 ...

562,50 ...
Tamiz en canal

Tamiz
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

DESARENADO-DESENGRASADO

= Caudal MEIO:.. ... 281,25 ...l
= Caudal MaAXIMO:. ... e e e e 1406,25  ..............
- Caudal punta:........ooooii 562,50  ..............
= TP et Rectangular aireado
= NUMEro de liNBas :........oovuueeeieeeeeeeeeeee e 2 .
- Dimensiones tanque desarenador:
Longitud: . ..o 20,00 ...
Ancho desarenador:...........c.ooovveveeeeieeeieeeeeee e 2,20
Ancho desengrasador:...........cccceeeiiiiiiiiieee e, 0,80 .
Alturatotali..........ooommmneiee e, 2,75
- Superficie unitaria desarenado:...........ccccoeeiiiiiiiiiiiiiiii, 4400 .
- Superficie transversal unitaria:.............cccccveviiiiiiiiiieiiiees 701
= VOolUMEN UNITATIO: . ...ueee e 140,25  ..............
- Carga superficial @ QMaX:.....coooeiiiiiiiiiiie e 31,96 ...
- Carga superficial @ QpuNta:........coooeiiiiiiii e 12,78
- Carga superficial a Qmedio:.........cceiiiiiiei e 6,39 ...
- Velocidad de circulacion @ QmaX:.........cooevvuveieeieeeieeeeieeeee e 0,056 ..ol
- Velocidad de circulacion a Qpunta:.................... 0,022 ...
- Velocidad de circulacion a Qmedio:...........covvvveeeeeieiiiiieieeeeeeeeeee, 0,011 ...
- Tiempo de retencion a QmaX:.........cccceevevviiiiiiiiiiiieeeeeee 598 ...
- Tiempo de retencion a Qpunta:.........cccceeiiiiiiiiiee e, 14,96 ...l
- Tiempo de retencion a Qmedio:............cccc 2992 ...
PREAIREACION
- Sistema de aportacién de aire:...........cccccceeiiiiiiiees, Compresor
- Numero de unidades instaladas:...........cccoooeeeiiiiieieeieeeeeeeeeee e 3
- NUmero de unidades €N ServiCio:..........cceeeeeeeiiieeeieeeeeeeeeeeeeee e, 2
- Necesidades aireacion:...........cooooveeeeeieeee e, 8
- Caudal unitario NECESANO:........cceeeeeereeee e, 352,00 ...l
- Caudal unitario adoptado:............cccccuueiiiiiiiii s 450,00 ...l
= Altura ManOMEIICaA:..........ooeeeeee e 500 ...
- Potencia unitaria tedrica:.............uueeeiiiiiieeee e, 9,57
- Potencia unitaria adoptada:...........cccooiiiiiiiii e M1
- Forma de inyeccién de aire: Difusores de fondo
- Diametrode tuberia:..........cooooiriimeii e, 200 el
SR Y4=1 Lo Tor o F= To I o dT=To [ = U 398
- Numero de difusores por canal :.........ccccooiiiiiiiiieiiiiiee e 80
- Caudal de aire por difuUSOr :............uuveieieieiiiiiiiererereiererererererererare——.. 563

Documento N°1 Memoria y Anejos
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

EXTRACCION DE ARENAS

- Produccion tedrica de arenas:..........ccccceeieeiiiiiiiiiiae 150

- Cargadiariade arenas aretirar:.........ccoooioiiiiiiiiicieee e 1013

- Densidad de la arena:...........cccuuueuiiniiiiiiiiiiiiiiiieieeevevee e 2

- Caudalde arena a retirar........cccooeoeeeieeeeeeee e 0,5

- Concentracion de la purga:........cccceeiiiiiiiieee e 0,7

- Caudal agua-arena a retirar:.......cccccoooiioiiieie e 72

- Sistema de extraccion:..........cccccoeeiiiiiiiiiiiiis Tornillo transportador

- NUumero de tornillos por desarenador:.............c.cceeeveveeeeevevevevevenenenen, 1

- Potencia del MOtOr..........ooovveieee e 0,55

- Separacién y lavado de arenas:..........cccceevvveeeeiinnenn, Tornillo

- NUumero de tornillos por desarenador:.............ccceevveveeeeevevevevevenenennn, 1

- Potencia del MOtOr..........oooveeieeeeeeee e 0,55

- Destino final de arena:...........cooocoieeeiiiiiieeees Contenedores y vertedero

- Volumendearenaaretirar...........ccoooiiiiiiiii i, 0,506

- Concentracion a la salida del clasificador:..................ccooooinnil. 90,0

- Volumen diario medio de arena a extraer:.................ccooveene.. 0,563

- Nimero de contenedores instalados:................ccooviiiiinn. 1

- Capacidad unitaria:............cocooiiii i 4,0

- Tiempo de almacenamiento:.............cooiiiiiiiiiii 7
EXTRACCION Y SEPARACION DE FLOTANTES

- Produccion tedrica de grasas:.........ccceevvieieiiiieee i, 20

- Eliminacion prevista:...... ..o 90

- Pesodegrasas aretirar.......ccccooiiiiii e 122

- Concentracion Prevista:..........ccooev i 6

- Volumen de agua-grasas @ eVacCUuar:......cccccoeoccuueeeeeaeeeeciieeeeaaaenn 20

= Bvacuacion: ... Por gravedad

- Tanques de SeparacCioN:..........cooocuueiiieee et 1

- Tanques de separacion en funcionamiento:...........cccccceeeeiiiicnnnnn. 1

-Pesodegrasasaretirar........c.oooiiiiiii 122

- Concentracion a la salida del separador:..............c.ooooiviieinnn.n. 900,0

- Volumen diario medio grasas aextraer:.................cccoeveiiinnn. 0,14

- Numero de contenedores instalados:................ccooiiiiiinns. 2

- Capacidad unitaria:............ccooiiiiii e 0,8

- Tiempo de almacenamiento:.............coiiiiiiiiiiii 12

Documento N°1 Memoria y Anejos
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TAMIZ

Documento N°1 Memoria y Anejos

CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

2 Ud
.................................... 3 RSN 1111

10 e kw
.................................... 20,00 SRR o (|
.................................... 3 eeeereereeeeeee. . M/mMIN
................................... 0,55 cvvrreeeeeeeeee KW

Rasqueta superficial
Aire
Rotativo de paletas

.................................... 3 ISURRURRUR ¥ [
.................................... 450,00 cvererereee. . NmM®/h
.................................... 5,00 SRR ¢
................................... 11 SR 41"/
................................... 200 SRR 14111
.................................... 3,98 SRR ¢ 4V £
.................................... 1 SRR ¥ (o
.................................... 0,55 cevreeeeeeeeeee KW
.................................... 1 SR ¥ (¢
.................................... 0,55 cevrreeeeeeeeee KW

1T ud
.................................... 84,38 SSRRRUUUR ¢ (b o
.................................... 281,25 SSRRRRUP ¢ (b o
.................................... 562,50 SSRRRRRP ¢ (b o
.................................... 0,33 SRR ¢ 41 £
.................................... 1,11 SRR ¢ 41 £
.................................... 2,21 SRR ¢ 41 £

Calculos de Proceso
Linea de agua

Pag 11



TRATAMIENTO BIOLOGICO PRIMARIO

CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

- Carga masica (segun volumen del reactor, definido mas abajo)

- Carga volumétrica (segun volumen del reactor, definido mas abaj

Cin

DBOS,salida = DBOS,SOZ + DBOS,susp

DBOS,sol =

_ 25
V.XSS

DBOS,entrada

1+

Km ) DBOS,entrada

Xss - Cpp - 1000

DBOS,susp = XSS,salida : f(Cm)

281,25 . m°/h
562,50 ... m°/h
562,50 .. m°/h
.................... Aireacion alta carga
700,00 ppm
600,00 ... ppm
175,00 ppm
.......................................................... 75 vrreenrreeenn Yo
4050,00 ..o kg/d DBO5
1,978 kgDBO5/d/kgMSS
3,955 kg/d/m?
T (°C) Km f(Cm) Cm
5 120(0,58 > 0,50
10 180/0,8 - €,,*°  <0,50
20 360
30 720
Cm R DBO5
5,00 55%
4,00 64%
3,00 68%
2,00 75%
1,00 81%
0,80 83%
0,50 86%
0,40 88%
13 °C
........................ 234 SO I o |
.................................. 16,44 S o] o] 01
....................... 101,50 S o] o101
..................................... 117,94 S o] o] 01
....................................................... 80,34 vrreenreeeenne Yo
7513 %
149,19 ppm
............................................... 6075,00 ................. kg/d DBO5
............................................... 900,00 v PPM
2,966 e kgDBO5/d/kgMS
2466 e ppm
................................................... 152,25 S o] o] 01
176,91 ppm
....................................................... 80,34 vrreeireeeenne Yo
.................... 68,24 vrrerrireeenne Yo
.................................................. 285,88 S o] o] 01

Documento N°1 Memoria y Anejos

Calculos de Proceso
Linea de agua
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

REACTOR PRIMARIO
- Rendimiento estimado eliminacion DBOs:.........ccvvveiiviiiiiiiiiieiieeees 60,00 e %
- Pesode DBOsentrada:..........ccooeeeeiiiiiiii, 4050 kg/dia
- NUmero de reactores en ServiCio:.........ccccveeeiiiciiieieee e 1T ud
- Dimensiones reactor: Contacto - estabilizacién; Alta carga
Largo tramo recto 32,00 m
Ancho canal 8,00 . m
Altura Utili......oooee e 400 m
= SUPECIE UNITAMIA: . ... .o eeee et 256,00 oo, m*
= VOIUMEN UNIAIIO: oottt ettt en e 1024,00  ooeeee. m’
= VOIUMEN t0tAL: ..o 1024 e m’®
= MLSS en balSas:.......cooueeiiiiiii 2000 mg/l
= CaArga MASICA .. cei it 1,978 kg/kg/dia
- Tiempo de retencion:
L@ ] 0 0 T=To [ o F R 3,64 h
(O] 0 = b 1,82 h
QPUNTA:. ... ettt 1,82 . h
= Carga VOIUMALIICA: ... 3,96 kg/d/m3
Cm = So-Q  cargadiaria DBOS . V-MLSS  masafango enreactor ~  V-MLSS
™= MLSS -V " masa fango en reactor "~ Fexc  produccién fangos en exceso  Sg-Q - PE - R
1
PE =12 ("% 40,50 - (55 - 0,60 F=——
m ( /DBOS ) PE-Cm - R
Método recomendado por CEDEX
- Edad del fango:... ... 0,50 . dias
- Produccion especifica fangos:..........ococviiiiii 1,69 kg/kg
PE =1,2-Cm%%
Segun Huisken:
- Edad del fango:........cooiiiiiii 0,60 dias
- Produccion especifica fangos (real, segun Huisken):..................... 1,40 kag/kg

Calculos de Proceso
Documento N°1 Memoria y Anejos Linea de agua Pag 13



CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

PE =060 o 4y 28V b E
= — - — T-15
’ DBO5S 1+b-E b—0,17'1,072
Segun ATV:
- Coeficiente cinético endogénesis (b):.......ccccveviiiiiiiiiiei i, 0,148 . dias”-1
- Coeficiente cinético crecimiento bioldgico (Y):i..ooiiviiiiiiniiiiienenn, 0,75 gMS/gDBO5
- Edad del fango:... ... 0,60 . dias
- Produccion especifica fangos:...........ocociiiiii 1,40 kg/kg
METODO CINETICO
- Edad del fango (por cinética) (E):........cooveiiiiiiiiiiee e 0,56 dias
- Coeficiente cinético crecimiento bioldgico (Y):..oooiiiiiiiiiniiiiienenn, 0,71 gMS/gDBO5
- Coeficiente cinético endogénesis (b):........ooooiiiiiiiiiiiii s 0,151 dias™-1
A Y MAE = VebxE v
MR—m = 11b+E MSR=MAR+0,2*MAE=O,2*Y+0,8*m
PE = MSR + (FVI + FM) * MB PE = Y + 0,20 *E+(020+030) 55
B T 1+4b*E 7 14bxE ™"/ DBO5
- MAR DBO
b =0,16-1,029"""° Fa=—— DBOS,y = ——— 7+ 0,6 - S
MSR + FVI - MB 1+_b+1/
V= E
PE
- Masa activa residual (MAR) ...t 0,654 .
- Masa activa eliminada (MAE):.........coocoiiiiie e, 0,056 ...
- Masa sintetizada residual (MSR):........coccoiiiiiiiiiiiii e 0,666 ...
- Masa sintetizada mineral (FM-MB):.........ccccciiiiiiiie, 0,350 e
- Masa sintetizada volatil (FVI-MB):.......ccooooiiiiiiiiiece, 0,233
- Produccion especifica de fangos (PE):........cooiviviiiiiiiiiiieieee. 1,249 kag/kg
- Fraccion activa del fango (Fa):.......occeeiiiiiiiii e, 0,52
- Fraccion volatil del fango (FV):i......oeo i, 0,72
- Factor de degradabilidad (K):.........oooiuiiiiniiiieee e 3,00 dias™-1
- Fraccién lenta de DBO5 de entrada:.........ccoooevvveeeveeeeeeeiiiei, 0,22 el
- DBOS5 soluble en efluente:............ooooiiiiiiii 62,75 e, ppm
- DBO5 debidoa SSenel efluente:...........occiiiiiiiiiiiii 105,00 .. ppm
- DBOj salida por calculo:..............ooooo 167,75 oo ppm
- Rendimiento obtenido eliminacion DBOS..............cccvvveeeieeeieeiine. 72,04 %
- DBOS5 entrada punta (desfavorable):............cccociiiiiiiiiiis 900,00 .. ppm
- Edad del fango (condiciones desfavorables) (E):..........cccccoiiieenns 047 dias
- Produccion especifica de fangos (PE):........coovvieiiiiiie e, 1,255 kag/kg
- DBOS5 soluble en efluente:............oooiiiiiiii 102,01 ppm
- DBO5 debidoa SSenel efluente:...........occoiiiiiiiiiiiii 157,50 ppm
- DBOS5 salida por CAICUIO:........eeeieeee e 259,51 ppm
- Rendimiento obtenido eliminacion DBOS..............coovveeeeieeeieeiinee. 56,75 e %

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

NECESIDADES DE OXIGENO

Eckenfelder 1 02/dia = necOs + necOe = a' - MDBO5elim / d + b - MMSr
05=a-R~SO+b-V-X55=a~(50—56)+b-V-X55

Cm a' b' br = by - AT720
1,00 0,50 0,136 A= 1,029
0,70 0,50 0,131
0,50 0,50 0,123
- Temperatura de licor mezcla:.........ccoeeiiiiiiiiiiieee e, 20 Ll °C
- DBOs eliminada:..........ccooooiiiiiiiii 2430 kg/dia
- Coeficiente para sintesis de materia organica (a):...........cccceeeennnen, 0,500 e kgO2/kgDBO5
- Coeficiente de respiracion enddgena (b):........occoeviiiieiiiiienenne, 0,152 . kgO2/kgMLSS/d
- Oxigeno necesario tratam. biolégico: 1527 kg/dia
Eliminacion de DBOsg (2): . vieeeeeieiiieieieeeee e 1215 kg/dia
Mantenimiento (D). 312 kg/dia
Ronzano y Dapena - Cinético
necOs = a - kgDBO5 a=050+0,01-E<0,62
Y-b-E
necOe = b - kgDBO5 b=148-080-——=1,48-0,80 - MAE
1+b-E
- Edad del fango CINtiCo :........eeiiiiiiiieee e 0,56 e, dias
- Coeficiente para sintesis de materia organica (a):.......c..ccccceeeennnen, 0,506 .. kgO2/kgDBO5
- Coeficiente de respiracion enddgena (b):........occoveviiieiiiiinennne, 0,079 kgO2/kgDBO5
- Oxigeno necesario tratam. biolégico: 1421 kg/dia
SINESIS (8):reei i 1229 kg/dia
ENdOgénesis (D). ..c.ueeiiiiieiiiiiiee e 192 kg/dia
Norma ATV kg02 056+ 0,15-1,0727"15 . E
kgDBO5 ' 140,17 -1,0727-15 . F
- Edad del fango ATV e 0,60 . dias
- Coeficiente consumo oxigeno tratam. biol6gico:..........cccccvvevennnen. 0,672 kgO2/kgDBO5
- Oxigeno necesario tratam. BioldgiCo :........cocoeeiiiiiiiiiiiiiiiiiieees 1632 kg/dia
- Oxigeno total necesario: 1632 kg/dia
- Coeficiente por punta de contaminacion:.............cccccceeieiiicienee.n. 1,50
- Coeficiente por punta de caudal:...........ccccooiiiiiiiie 2,0
- Coeficiente punta global:...........cccooiiiii e 2,0
- Necesidades horarias tedricas:
MEIO: ..t 68 kg/h
MAXIMO:. . 136 kg/h
- Coeficiente O2 sobre DBOS5 eliminada:..........ccccccveviieiiiiiienenee 0,67 kgO2/kgDBO5e

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

TRANSFERENCIA AIRE
K = Kpy 'Ky Kps = aP- ﬁ'CZ_CX % K3 = 1.025%(T — 20)
° 1/1(T3 =Cd = 1.0188"(10 — T)
- Concentracién de saturacion de O, a 10°C (Cg10):ueeeeeeeeiiiiiiineeenn. 11,33 e, mg/l
- Temperatura de licor mezcla:...........ccuvvvuviveiiiiiiiiiiiiiae, 20 °C
- Concentracion de saturacion de O, a T (Cgr)ieeeeeieiiiiiiiieeeeeiieeeee, 917 e, mgl/l
- Coeficiente salinidad y contaminacion en el reactor (beta) 0,95
- Concentracién de saturacion en la reactor (Cg):ueveeeeeeeeeiniiiiiinnennn. 8,71 e, mgl/l
- Concentracion de O, en el reactor (Cp):eeveeeeviiiciieee e, 2,00 e, mgl/l
- Coeficiente de difuSiOn:........ccoooeeeiiiieiieeee e 0,83
- Coeficiente de PreSioN:. ... ..., 1,08
- Coeficiente de intercambio (0):.....oocveeeeriiiiiiiii e, 0,70
- Coeficiente de transferencia:............ccoooveevveieeieeeiiiiiieeee e, 0,461
- Necesidades horarias reales:
MEIO: ..t 148 kg/h
MAXIMO:. . 295 kg/h
EQUIPAMIENTO DE AIREACION
- Contenido de O, BN Air€:......cceeeieieieeeeee e, 0,3 e, kg/m~
- Rendimiento de transferencia:............ccooooovevviieiieiiiiiceee e 23 e, %
- Necesidades de aire:
MBI oottt ettt ettt et 2158 . Nm®*h
MAXIMIA ettt ettt ettt e e aes 4316 e, Nm®/h
- Necesidad de kWh:
Y =T [ R 41 kW
Y = V(] 4 b= R 83 kW
- NUmero de equipos instalados:.........ccccoeiiiiiiiiie e, 3 Ud
- Numero de equipos en funcionamiento:...........cccooocciiiieiiniinneee. 2 ud
= CaUAAl UNIEAMIO: . e+ttt ettt et ettt see e e 2280 e, Nm®/h
= Potencia unitaria:............ooovveeeeeeiiee e, 55,00 ... kW
- Cubricion necesidades Maximas:.......c.ccccceeeeeeeiiieveiieeeeeeeeeeeeeeee e, 106 ... %
- Tiempo funcionando a necesidades medias 11,4 h/d
DIFUSORES
- Caudal maximo de aire por reactor: ..........ccccceeiiiiiiiiiiee e, 4316 e Nm®/h
- Caudal MAximo Por difUSOr: ..........cceueeveeeeeeeeeeeeee e 9 e, Nm®/h
- NUmero minimo de difusores: .........ccoeeeveieeeieceeee e 480 e ud
- Nimero adoptado de difusores por reactor: ........cccccccevvvvveieeennnnnn. 440 ud
- Densidad difuSOres: .........coeeieiiiieeeee e 2,00 ud/m?
- Superficie unitaria balsa:.............ceeeviiiiiiiiiiiiieeeeee 256,00 . m?
- Fraccién zona aireada del reactor: ...........ccoeeeieeiiiiieieeieeeeeeen 86 %
- Caudal por difusor en condiciones punta: ...........cccccceeivnnnnnnnnnnnnnnn. 98 . Nm®/h
- Caudal por difusor en condiciones medias: ...........ccccevvveevrevevernnnns 49 Nm®h

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

DECANTACION PRIMARIA

= Caudal MaAXIMO:... oot e e e e 562,50
- Caudal punta:.......ooooii 562,50
R OF= 11 o F=1 Iy 41 [T 1S 281,25
S I Lo SR Gravedad
S L0 1 1= Circular
- Nimero de unidades instaladas:...........cccccceevvviiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeee, 1
- NUmero de unidades en ServiCiO:.........cceuvveeeiiieeiieiiiiieieeeeeeeeeeeeeeee, 1
- Dimensiones:
D= T g 1= (o LR 20,00
Altura Qlili.....ooooee e 2,90
Pendiente del fondo:..........coooovvveeeieiiiiiieeeeeeee 10,00
- Superficie Unitaria:..........cccvuveiiiiiiii e ———— 314,16
= VOolUMEN UNITATIO: . ...ueee e 911,06
m ML S S e ————————————————————————————————————— 2000
- Carga superficial:
(O aF= ) PRSP 1,79
QPUNEA . ... 1,79
(@] 3 = To [ o F N 0,90
- Tiempo de retencion:
(O aF= 3 PRSP 1,62
QPUNEA . ... 1,62
QMEAIO: ..., 3,24
- Carga de sdélidos:
(O aF= ) PRSP 3,58
QPUNEA . ... 3,58
(@] 0 = To [ o F N 1,79
- Longitud unitaria de vertedero:...........cccco oo 62,83
- Carga sobre vertedero:
(O aF= 3 PRSP 8,95
QPUNEA . ... 8,95
(@ 1Yo [0 LR 4,48
- Sistema de acumulacién de fangos:.............ccccoeeneee. Rasqueta de fondo
- tuberia de alimentacién:
1= T g 1= o LR 450
Velocidad maxima:...........ooovvuveeeieiieeeeeeeee e 1,59
Velocidad media:..........ooovveeeeeiiiiiieeeeeeeeeeeee 1,10
PUENTE CLARIFICADOR
= LONGIUA . 10
V4= (o Tox o F= To 2
- Potencia del MOtOr:..........oovvereee e 0,75
S oo SRS Rasqueta de fondo

Documento N°1 Memoria y Anejos
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

PRODUCCION DE FANGOS PRIMARIOS

Documento N°1 Memoria y Anejos

Calculos de Proceso
Linea de agua

60,0
4050
2430
1,69
4100

Fangos
Sumergible

2
40,0
10
2,6
100
1,41

kg/dia

.................. kg/dia
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

RETIRADA DE ESPUMAS Y FLOTANTES TRATAMIENTO PRIMARIO

- Sistema de extraccion:...........ccccciiiiiiiii Barredor superficial

= Evacuacion:........ccii Por gravedad

- Tipo de bomba:........ocoueiiiiiiiii e Sumergible

- NUmero de bombas previstas:.........cooooiiieiiiiiiie e 2
- Numero de bombas en funcionamiento:.............ccccooiieeiiiiceeen. 1T
07 18 o F= U g1 =Ty o TSR 4
= Altura manomMEtriCa:........coovi i 10 s
= Potencia unitaria:............ooovvueeeeeiee e, 1,30 s
= Diametro tUbEria:.......cooveieeeeeeeee e 0,08 .
SR Y4=1 LoToi o F= To Il o = D] 1 4 = 0,22 el
- Evacuacion final:.......ccccooi e Cabecera de planta

BOMBAS DE SOBRENADANTES TRATAMIENTO PRIMARIO

- Producto a bombear:...........cccooiiiiie, Agua con sobrenadantes

- Tipo de bomba:........ocueeiiiiiii Sumergible

R OF= (1o F=1 e 1= 4 (o LN 28 e,
= NUmero de unidades:.........ccooeeeeeieeeieeee e 2 e,
= Caudal UNtario:.....cooe e 4
= Altura ManOMEIICA:..........oeeeeeeee e 10
R o] (=] o [o3 = LR 1,30
- Diametrode tuberia:.........ccooooirimmiiie e, 80
SR Y4=1 Lo Tor o F= To I g g =To [ = U 0,22 el

Calculos de Proceso
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Pag 19



CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

RECIRCULACION DE FANGOS EXTERNA

- Proporcién en condiciones punta de recirculacion incluida reserve

Qr=Qm:-

Cr—-C

2,00
8,00
33
94
350
124,4
Sumergibles

3

2
175

5
93

BOMBAS DE RECIRCULACION EXTERNA FANGOS PRIMARIOS

Documento N°1 Memoria y Anejos

Calculos de Proceso
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Sumergibles

175
5
4,9
200
1,55
300
1,38

Fangos biolégicos

m°/h
m.c.a.
%
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

TRATAMIENTO BIOLOGICO SECUNDARIO

= CAUAAl MEAIO: vttt ettt 281,25 e m®/h
= CAUAAl MAXIMO: ..ottt ettt et et et e e e 562,50  eeeeeeennn. m®/h
= €Ul PUNTA:. ...t 562,50 oo m®/h
- Sistema de tratamiento:..........cccccoiiiiiiii Aireacion prolongada baja carga
- Rendimiento minimo tratamiento primario SS:............ccccccvevvnnnnn. 750 . %
=SS entrada:. oo 175,00 . ppm
- Rendimiento minimo tratamiento primario DBO5...............ceeevvenee. 60,0 . %
= DBOsg entrada:......coooieiiiieee e 240,00 e ppm
= 8.8, salidar e 35 ppm
- DBO; de salida de diSER0:............uvuvuiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeeees 25 ppm
- Rendimiento minimo a obtener (eliminacién DBOS)....................... 89,6 %
- Carga entrada media @ .....cooiiiiiiiii e 1620,00 ..o kg/d DBOS
- Carga masica (segun volumen del reactor, definido mas abajo) 0,051 kgDBO5/d/kgMSS
- Carga volumétrica (segun volumen del reactor, definido mas abaj 0,205 kg/d/m?
C, = Q- So c 295 T(°C) Km f(Cm) Cm
V- Xgs v %4 5 120(0,58 > 0,50
10 180/0,8 - €,,*° <0,50
DBOS,salida = DBOS,SOZ + DBOS,susp 20 360
DBO — DBOS,entrada 30 720
Ssol 1+ Ky - DBOS,entrada Cm R DBO5
Xss + G - 1000 0,20 92%
DBOS,susp = XSS,salida ' f(Cm) 0,10 93%
0,05 94%
- Temperatura de diSeN0:........ooiiieiiiiiie e 13 °C
- DBO5 minima de salida por calculo:
Factor de eliminacion de DBOS5 (km):.......cccocveeenee 234 1/d
DBOS5 soluble en agua tratada:.........cccccceeeieiieeen. 0,87 e, ppm
DBO5 consecuencia de S.S. efluente:.................... 6,35 ppm
DBOS5 total minima de salida:..........ccoooiieeeeeennne 7,22 e, ppm
- Rendimiento maximo obtenible:.............cceeeeeiiiiiiiee e, 96,99 ... %
- Rendimiento minimo tablas :.............ccooeeiiiiiiiiiiie e, 93,97 %
- DBOS5 salida MaxXima . ...oooiieiiiie e 14,47 . ppm
- Carga entrada punta (desfavorable):...........ccccooiiiiiiii e, 2160,00 ... kg/d DBOS
- DBO5 entrada punta (desfavorable):........ccccooiiioiiiiiiiiieeee, 320,00 ppm
- Carga MasiCa PUNA........cuueiiiiiiiiie e 0,068 kgDBO5/d/kgMSS
- DBOS5 soluble en efluente:............oooiiiiiiiii 1,17 ppm
- DBO5 debidoa SSenel efluente:...........occoiiiiiiiiiiii 9,77 . ppm
- DBOS5 salida por CAICUIO: ... 10,94 ...l ppm
- Rendimiento maximo obtenible:.............ccoeveiiiiiiie e, 96,58 i %
- Rendimiento estimado en condiciones desfavorables:................... 93,63 %
- DBO5 salida punta (desfavorable):...........ccooooiiiiiiiiiii e, 20,38 e ppm

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

REACTOR BIOLOGICO SECUNDARIO

- Rendimiento estimado eliminacion DBOs:.........ccovvviiiiiiiiiiiiiiiieeees 93,97 e, %

- Pesode DBOsentrada:..........ccooeeeeiiiiiiii, 1620 kg/dia

- NUmero de reactores en SErviCiO:........c.coeveevuueeeeeeeeeeeeeeee e 2 e, ud

- Dimensiones reactor: Carrusel
Largo tramo recto 36,00 m
Ancho canal 750 m
Altura Utili......oooee e 550 . m

= SUPECIE UNITAMIA: . ... .o eeee et 716,71 e, m*

= VOIUMEN UNIAIIO: oottt ettt en e 3941,93 e m’

= VOIUMEN H0LAL ettt ettt en e 7884 e, m’

= MLSS en balSas:.......cooueeiiiiiii 4000 mg/l

= CaArga MASICA .. cei it 0,051 kg/kg/dia

- Tiempo de retencion:
L@ ] 0 0 T=To [ o F R 28,03 h
(O] 0 = b 14,02 e h
QPUNTA:. ... ettt 14,02 e h

- Tiempo de retencion a Qmed primario+secundario :...................... 31,67 h

= Carga VOIUMALIICA: ... 0,21 kg/d/m3

- Volumen unitario zona OXiCa:...........cceeeeeeeiieiiiieeeeeeeeeeee e 2365 el m’

- Volumen total zona OXiCa:.........coeuvuueeieeeeeeeeeeee e 4730 el m’

- Tiempo de retencion zona oxica:
L@ ] 0 0 T=To [ o F 16,82 el h
(O] 0= O 841 h
QPUNLA:. ...ttt 841 . h

- Volumen unitario zona andxiCa:..........ccoeevveeveeeeeieeeeeeeeee e 1577 e, m’

- Volumen total zona anoXiCa:............ceeeeeeeiieeiiieee e 3154 .l m’

- Tiempo de retencioén zona andxica:
(O 1= o [0 H 11,21 e h
(O] 0= 561 . h
QPUNLA:. .. ettt 561 . h

cm So- Q carga diaria DBO5 V-MLSS masa fango en reactor V-MLSS

T MLSS-V _ masa fango en reactor

1

PE =12 C"® +0,50 - (55/pp o — 0,60) E=prrr
. m .

Método recomendado por CEDEX

- Edad del fango:........oooiiiiii 30,88
- Produccion especifica fangos:........oooceeiiiiieiii e 0,67
PE =1,2-Cm%%
Segun Huisken:
- Edad del fango:... ... 34,17
- Produccion especifica fangos (real, segun Huisken):..................... 0,61

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

SS 080-Y-b-E _ T-15
PE=060 — +YV ——————— b=0,17-1,072
DBOS5 1+bE
Segun ATV:
- Coeficiente cinético crecimiento bioldgico (Y):i..ooovviiniviiiiiennn, 0,75 gMS/gDBO5
- Coeficiente cinético endogénesis (D):.......cccoveviiiiiiniiien e 0,148 . dias”-1
- Edad del fango (E):.....oooiiiiiiiie e 26,89 dias
- Produccion especifica fangos:..........ocoviiii 0,71 s kg/kg
METODO CINETICO
- Edad del fango (por cinética) (E):........cooveiiiiiiiiiiee e 34,68 . dias
- Coeficiente cinético crecimiento bioldgico (Y):..oooiviiiniiiiiiiiiennn, 0,71 gMS/gDBO5
- Coeficiente cinético endogénesis (D):.......cccoevviiiiiiiiiiee i, 0,151 dias”-1
MAR mag = 220 E Y
“1%b+E = 11b+E MSR=MAR+0,2*MAE=0,2*Y+0,8*m
PE = MSR + (FVI + FM) * MB PE = Y +0,20 *E+(020+030) 55
B 1+bxE 7 1+bxE ™"/ DBO5
- MAR DBO
b =0,16-1,029715 Fa=—— DBO5,;, Yf +0,6 - SSep
, _MSR+FVI-MB 1+b+1/E
PE
- Masa activa residual (MAR) ...t 0,114
- Masa activa eliminada (MAE):.........coocoiiiiie e, 0,596 ..l
- Masa sintetizada residual (MSR):........coccoiiiiiiiiiiiii e 0,233 e
- Masa sintetizada mineral (FM-MB):.........ccccciiiiiiiie, 0,219
- Masa sintetizada volatil (FVI-MB):.......ccooooiiiiiiiiiece, 0,146 ...
- Produccion especifica de fangos (PE):........cooiviviiiiiiiiiiieieee. 0,598 . kag/kg
- Fraccion activa del fango (Fa):.......occeeiiiiiiiii e, 0,190
- Fraccion volatil del fango (FV):i.....eeo oo, 0,63
- Factor de degradabilidad (K):.........oooiuiiiiniiiieee e 3,00 dias™-1
- Fraccién lenta de DBO5 de entrada:.........ccoooevvveeeveeeeeeeiiiei, 0,33
- DBOS5 soluble en efluente:............ooooiiiiiiii 6,17 s ppm
- DBO5 debidoa SSenel efluente:...........occoiiiiiiiiiiiii 8,40 ... ppm
- DBOj salida por calculo:..............ooooo 14,57 o, ppm
- Rendimiento obtenido eliminacion DBOS..............cccvvveeeieeeieeiine. 93,93 . %
- DBOS5 entrada punta (desfavorable):............cccociiiiiiiiiiis 320,00 ppm
- Edad del fango (condiciones desfavorables) (E):..........cccccoiiieenns 2250 dias
- Produccion especifica de fangos (PE):........coovvieiiiiiie e, 0,636 .. kag/kg
- DBOS5 soluble en efluente:............oooiiiiiiiii 8,88 s ppm
- DBO5 debidoa SSenel efluente:...........occoiiiiiiiiiiiii 11,20 ppm
- DBOS5 salida por CAICUIO:........eeeieeee e 20,08 ppm
- Rendimiento obtenido eliminacion DBOS..............ccovveeeieeiieeiineee. 93,72 e, %
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

NITRIFICACION

- Edad del fango minima para nitrificacién total: ....................cc........
- Edad del fango critica para nitrificacion: ............cccccoiiiiiiiii,
- Edad del fango minima recomendada: .........c.cccooiiiiiieiiiiiicee.
- Edad del fango adoptada: (E).......ccccooeiiiiiiiiiiiiie e,

baT = by - 1,029720

unmT = uy, - 1,1237720

KnT = K, - 1,123720
1 (A—f) unmT

bnT
Emin S

~ KnT - (bnT +1/)
 unmT - 1-£f)- (bnT + 1/E)

b20 =
u20 =
K20 =

S=
S=

N1
N4
N2
N3
Nefl

10 % entrada

0,033
0,178
0,444

26,12
13,55
15,13
30,88

Epin = 12 %1,12315°T

7 % fangos en exceso; 10% de masa volatil de fangos

2,5% entrada
2% entrada
5% SS efluente

- Temperatura a partir de la cual se va a producir nitrificacién

- DBO5 eliminada en tratamiento primario
- Nitrégeno asimilado en fangos (10%-(MSR+FVI))
- Fangos en exceso primario (PE método cinético)
- Nitrégeno asimilado en fangos primarios

- NTK para asimilar DBO5 (N4): ...........

- DBOS5 eliminada en tratamiento secundario

- Nitrégeno asimilado en fangos (10%-(MSR+FVI))

- Fangos en exceso secundario (PE método cinético)
- Nitrégeno asimilado en fangos secundarios

- NTK para asimilar DBO5 (N4): ...........

Documento N°1 Memoria y Anejos

6,34%
57,7

16,9
13,5
4,7
11,8
46,9
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8,18

100,00
10,00

°C

kg/d+ppm
kg/d+ppm

kg/d
gN/gDBO5elim
kg/d
gN/gMSexc
kg/d+ppm

kg/d+ppm

kg/d
gN/gDBO5elim
kg/d
gN/gMSexc
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kg/d+ppm
kg/d+ppm
kg/d+ppm
kg/d+ppm
kg/d+=ppm
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

ALCALINIDAD NECESARIA EN EL AGUA

B (@ 2 (o] 11 1= To [o RO PPO PR POPPPPPRPRPRIRt 42,15
- NOj desnitrificado:.........oooooiiiii 34,22
- Alcalinidad necesaria en el agua (TAC):......cccovviiiiiiniiieiiee e 222,46
DESNITRIFICACION
- DQO biodegradable (Sp;): ... e aaceeeeeeeeeeeiieeee e 432,00
- DQO,g//DQOy (fig)iemrreeerirrrrrmiirrireeiiriieeiareeeessssreesssseeesssseessnsseeenas 0,33
- DQO/NVSS (P)iveccecveeeenee 1,50
- Coeficiente de crecimiento bacterias heterétrofas (Y):.......occeeees 0,45
- Coeficiente de desnitrificacion (Ky):......eoeeeieriiiii e, 0,058
- Coeficiente de decrecimiento de bacterias heterétrofas (by):........ 0,196

D. = Shi- 286

fbs~(1—P~Y)+Y-E~K2~fx

1+ bhT -E

K, =0,1-1,08720

bhT = 0,24 - 1,0297-20

fbs = 0,33 agua decantada Q.
fbs = 0,24 agua bruta R = =
9 Qm + Qr
- Caudalderecirculacion:...........ccooeiiiiii i, 5344
(O] Yol o) (=14 o F= R 350
QreC iNterNa:.......ccoieeeeeeeeeeee e 4994
Secc transversal canal recirculacion......................... 83
Velocidad minima agua recirculacion:...................... 0,02
Velocidad recomendada evitar sedimentacion 0,25
- Limitacion de rendimiento por recirculacion :............................ 95%
- Limitacion de rendimiento por edad del fango :......................... 100%
- Rendimiento calculado en desnitrificacion :.............................. 95%
N V(@ 7% {074 1 0= Lo [o 2845 42,15
- NO; maximo que puede desnitrificarse (Dc).............. 2432 36,03
- NOj desnitrificado:..............cccc 231,0 34,22
- NOjs de salida:...........uuvuviiiiiiiiiiiiiiereaes 53,5 7,92
- Nitrégeno de salida:
NTK de salida:.........oooevveeeeeieeieeienn. 46,9 6,95
NO; de salida:.........oveveeeeiieiiiiiiiieeeeeeenes 53,5 7,92
Niotar d€ salida:........oevevviviiiiiiiiiiiiiiiieees 100,4 14,87
- Rendimiento obtenido en eliminacién de Ntot 85

- Recirculacion necesaria R = (N-NTK ox / N-NTK efl) - 1

Documento N°1 Memoria y Anejos
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

CINETICA DE DESNITRIFICACION

- Fraccion DBOS5 rapidamente degradable (fr)
- Proporcion no nitrificable (p)

DBO5d * fr—p
4,6

, __ N.No3r
L7 K, * MSA % Fa

N_NO3r =

o N_NO3r2
2_KZ*MSA*Fa

- Rendimiento obtenido en eliminaciéon de Ntot

AGITACION ZONA anéxica

Documento N°1 Memoria y Anejos

Vanox = Q * (t1 + t2)
K7 =0,241-1,107"14

K,y = 0,0636 - 1,107 14
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

NECESIDADES DE OXIGENO

Eckenfelder kg 02/dia = necOs + necOe = a' - MDBO5elim / d + b - MMSr
05=a~R-So+b~V~X55=a-(So—Se)+b~V~XSS

Cm a' b' bT == bzo . AT_ZO
0,10 0,65 0,066 A= 1,029
0,05 0,66 0,040
- Temperatura de licor mezcla:.........ccueiiieiiiiiiiee e, 20 Ll °C
- DBOs eliminada:..........ccoooeiiiiiiiii 1622 kg/dia
- Coeficiente para sintesis de materia organica (a):.......c...cccceeeevnnen, 0,660 .. kgO2/kgDBO5
- Coeficiente de respiracion enddgena (b):........occoeviiiiiiiiiiiinennee, 0,041 kgO2/kgMLSS/d
- Oxigeno necesario tratam. bioldgico: 2288 kg/dia
Eliminacion de DBOs (2):.....cooviiiieeiiiieieiieece e 1004 kg/dia
Mantenimiento (b):........ccoviiiiiiii 1284 kg/dia
Ronzano y Dapena - Cinético
necOs = a - kgDBO5 a=050+0,01-E<0,62
Y-b-E
necOe = b - kgDBO5 b=148-080-——=1,48-0,80 - MAE
1+b-E
- Edad del fango CINtiCo :........eiiiiiiiiieee e 34,68 ... dias
- Coeficiente para sintesis de materia organica (a):...........cccceeeennnen, 0,620 .. kgO2/kgDBO5
- Coeficiente de respiracion enddgena (b):........occoeveiiiieiiiinennne, 0,727 . kgO2/kgDBO5
- Oxigeno necesario tratam. bioldgico: 2051 kg/dia
SINESIS (8):reei i 944 kg/dia
ENdOgénesis (D). ..cuevviiiieiiiiieieieee e 1107 kg/dia
Norma ATV kg02 056+ 0,15-1,0727"15 . E
kgDBO5 ' 140,17 -1,0727-15 . F
- Edad del fango ATV e 26,89 dias
- Coeficiente consumo oxigeno tratam. biol6gico:...........ccvveeernnen. 1,324 kgO2/kgDBO5
- Oxigeno necesario tratam. BioldgiCO :........cocoveiiiiiiiiiiiiiiiiiieees 2016 e kg/dia
Nitrificacion - Desnitrificacion
B (@ 2 (o] 11 1= Lo [o RSSO OO R POPPPRPPPRPPIRt 285 kg/d
- NOj desnitrificado:.........coooviiiii 231 kg/d
- Coeficiente de necesidades de oxigeno por nitrificacion:............... 46 kgO2/kgNTKox
- Coeficiente de aportacion de oxigeno por desnitrificacion.............. 28 kgO2/kg NO3 re
NItFfICACION: ... 1309 kg/dia
Desnitrificacion:..........occueviiiiii e 647 kg/dia
- Oxigeno total necesario: 2950 e kg/dia
- Coeficiente por punta de contaminacion:.............cccccceieiiiienee.n. 1,33
- Coeficiente por punta de caudal:...........ccccoiiiiiiii e 2,0
- Coeficiente punta global:...........cccooii i 2,0
- Necesidades horarias tedricas:
MEIO: ..t 123 kg/h
MAXIMO:. i 192 kg/h
- Coeficiente O2 sobre DBOS5 eliminada:..........cccccceeiiieiiiiiien e 1,94 kgO2/kgDBO5e

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

TRANSFERENCIA AIRE
0
- LOMNCentracion ge sawrdcion ae Us d U0 (UglU)iiieneens 11,33 e, mg/l
- Temperatura de licor mezcla:..........oocveiiiiiiii i, 200 °C
= LOMNCENnuracion Ue Saurdcion de Uz d | (UgT)i e iiiininiiieiieieanns S I I 2R mg/l
- Coeficiente salinidad y contaminacion en el reactor (beta) 0,95
= LOMNCentracion gae sawurdcion €n 1d redClor (Ug)i . euienieane. B AT s mg/l
= LOMNCEenuracion ue Uy €N €1 TEACLON (L )i iiiiiiiiiiiiiieaneieeaeeaeaas, 200 e, mg/l
- Coeficiente de difuSiOn:.........cccooeiiiiieiieiee e 0,83
- Coeficiente de PreSioN:. ... ..., 1,08
- Coeficiente de intercambio (a):.....oocuveeiiiiiiiiii e, 0,70
- Coeficiente de transferencia:............ccoooveeeviieeeeeeiiiiiieeee e, 0,461
- Necesidades horarias reales:
MEIO: .. 267 e kg/h
MAXIMO:. e 418 kg/h
EQUIPAMIENTO DE AIREACION
= UOMIENIUO UE U9 EBIT BT ceiiiuieieeiaeiae e e et e e ae e e e ea e e enaenaeeeenaennns U,3 e kg/m*
- Rendimiento de transferencia:............ccooooovevviieiieiiiiiceee e P A %
- Necesidades de aire: 7
MBI oottt ettt ettt et 3356 e Nmf/h
MAXIMIA ettt ettt ettt e e e e aes 5252 e, Nm®/h
- Necesidad de kW:
Y =T [ R 75 e, kW
Y = D] 4 = R 117 el kW
- NUmero de equipos instalados:.........ccccoeiiiiiiiiie e, 3 Ud
- Numero de equipos en funcionamiento:...........cccooocciiiniiniieneee. 2 ud
= CaUAAl UNIEAMIO: . e+ttt ettt et ettt see e e 3900 e, Nm®/h
= Potencia unitaria:............ooovveeeeee i, 60,00 ... kW
- Cubricion necesidades Maximas:........ccccceeeeeeeiieeveiiieeeeeeeeeeeeee e 149 %
- Tiempo funcionando a necesidades medias 10,3 h/d
- Coeficiente O2 suministrado sobre DBOS5 entrada:...................... 4,2 kgO2/kgDBO5
DIFUSORES
- Caudal maximo de aire por reactor: ..........ccccceeviiiiiiiieee e, 3900 Nm:d/h
- Caudal MAximo Por difUSOr: ..........coveueeeeeeeeeeeeeeeee e 7 e Nm®/h
- NUmero minimo de difusores: .........ccoooeveveeeieceeeeeeeeeeeee e, 558 e, ud
- Ndmero adoptado de difusores por reactor: ........cccccccevvvvvveeeennnnnn. 600 ...l ud
- Densidad difuSOres:..........coeeieiiiiieeee e 20 . ud/m?
- Superficie unitaria balsa:.............coeeveiiiiiiiiiiiiieeeee 716,71 e, m?
- Fraccién zona aireada del reactor: ...........ccoeevieiiiiiiiieeieeeeeen 42 . % 7
- Caudal por difusor en condiciones punta: ...........cccccceevunnnnnnnnnnnnnn. 4.4 Nmf/h
- Caudal por difusor en condiciones medias: ...........ccccvvvveevvevererennnns 2,8 . Nm®/h

Calculos de Proceso
Documento N°1 Memoria y Anejos Linea de agua Pag 28



ELIMINACION DE FOSFORO POR VIA BIOLOGICA

DBO5d * fbs —p

DBOSran =
ran 1+R

Pdméx = (0,35 — 0,29 - e %*PF) . MAR

Pd = (3% ~ 6%) - MAR

Pf = (DBO5ran—p') - fxa

- Fosforo eliminado en materia organica inerte (Pmi):.............ccc.....
- Fosforo total eliminable bioldgicamente (Max):.........coccceeviiieeenns
- Fosforo eliminable en fangos en exceso (PE cinética)..................
- DBOS5 eliminada diaria:.........ccccooeeeeeieieicieeeeeeeeeee, 1522,4

- Méaximo fésforo eliminado biolégicamente.:................ 36,0

- Fosforo entrada:..........ooooeeveeeeeiiieiieeeeee e 121,5

- Fosforo decantable:..........oooeeiiiii
- Fésforo eliminado en decantacion primaria............... 12,2

- DBO5 eliminada en tratamiento primario 2430,0

- Fosforo eliminado en primario (Minimo):.......ccooceve e,
- Fangos producidos en primario (PE cinética)............ 3034,7

- Fosforo en los fangos en exceso (Minimo):........occceeeviieeeiiiieeenne
- Fésforo eliminado en fangos primarios:..................... 32,8

- Fosforo entrada a secundario:.........ccceeeeeeeeveeeinennnnn... 76,6

- Fésforo de salida en condiciones 6ptimas................. 41

- DBO5 eliminada en tratamiento secundario 1522,4

- Fosforo eliminado en secundario (Minimo):........ccooveveiiiieeeininees,
- Fangos producidos en secundario (PE cinética):....... 909,8

- Fosforo en los fangos en exceso (Minimo):........ooceeevieeeiiiieneene,
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.................. gP/gDBO5e
.................. gP/gDBO5e
.................. gP/gDBO5e
.................. gP/gDBO5e

Pmi =1,5%"-(0,2- MAE + FVI -
Pdmin = (1,5% - FV) - Fexc
.................. gP/gDBO5e
.................. gP/gDBO5elim

.................. gP/gMSFE
.................. kg/d+ppm

.................. kg/d+ppm
.................. kg/d

gP/gDBO5elim
kg/d
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.................. kg/d+ppm
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

CAMARA ANAEROBIA

- Numero de lineas en paralelo
- Caudal medio por linea
- Altura util

PREDESNITRIFICACION
Tiempo de retencién de calculo a caudal medio
Volumen minimo
Dimensiones adoptadas
Largo
Ancho
Superficie adoptada
Volumen adoptado
Tiempo de retencién real a caudal medio

1
Z
(=N
3
[©)
=
o
Q
()
Q

«Q
=
Q
Q.
o
=
(0]
(2]
[¢)
S5
—
@]
=
=

............................ 1,6
........................... 20,32

1
o
o
o
®
>
Q.
o
c
=3
=
©
=,
=t

1
-
©
o
—
o
-
a
@
©

Q
=
©
Q.
O
=

REACTOR DE FOSFORO
Tiempo de retencién de calculo a caudal medio
Volumen minimo
Dimensiones adoptadas
Largo
Ancho
Superficie adoptada
Volumen adoptado
Tiempo de retencién real a caudal medio

1
Z
(=N
3
[©)
=
o
Q
()
Q

«Q
=
Q
Q.
o
=
(0]
(2]
[¢)
S5
—
@]
=
=

............................ 1,6
........................... 18,96

1
o
o
o
®
-}
Q.
o
c
=3
=
©
=,
=t

1
-
©
o
—
o
-
a
@
©

Q
=
©
Q.
O
=

SELECTOR
Tiempo de retencién de calculo a caudal medio
Volumen minimo
Dimensiones adoptadas
Largo
Ancho
Superficie adoptada
Volumen adoptado
Tiempo de retencién real a caudal medio

1
Z
(=N
3
)
=
o
Q
()
Q

«Q
=
Q
Q.
o
=
(0]
(2]
[¢)
S5
—
@]
=
=

............................ 1,6
............................ 18,71

1
o
o
o
®
-}
Q.
o
c
=3
=
©
=,
=t

1
-
©
o
—
o
-
a
@
©

Q
=
©
Q.
O
=

VOLUMEN total de la camara anaerobica
Tiempo de retencién real a caudal medio
Volumen reactor bioldgico (éxico + andxico)
Volumen total (6xico + andxico + anaerobio)
fxa real adoptado

281,25
4,50

15
70,31

3,50
5,00
17,50
78,75
17

60
281,25

15,00
5,00
75,00
337,50
72

30
140,63

7,60
5,00
38,00
171,00

587,25
2,09
7884
8471
0,069
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

CLORURO FERRICO PARA ELIMINACION DE FOSFORO

- Peso fangos bioldgicos evacuados
- Fésforo en fangos (1,5% de los volétiles, estimados en 70%)

- Fésforo eliminado por via biolégica (condiciones desfav.).............

- Dosificacion:

............................................................

Documento N°1 Memoria y Anejos

562,50

18,00
121,50
5120,85
0,0105
53,77
2
13,50
54,2
80,1
2
56,0
162,5
31,0
151,0
107,0
195,93
568,55
40
1,42

59
118

1

1,05
1,45
5,00
7100

1,42
42

100
83
200
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

DEPOSITOS DE ALMACENAMIENTO CLORURO FERRICO

S 1o Lo SRR Depdsito Polipropileno

- NUmero de unidades:........ccoooiiieiiiiiii e ud
= VOIUMEN UNIAMIO:.......veeeeeeceeeeeeeee et 5 e m’®
- Peso almacenado:.........oooiiiiiiiiiiiii e 7100 kg

- Producto a bombear:...........cccceeeeiiiiiiieeeeeeeeee, Cloruro férrico

- Tipode bomba:.........oooiiii Dosificadora

= NUmero de unidades:.........ccooeeeeeieeeieeee et 2 e ud
R OF= 11 o F=1 U] o 11 7= 15 [0 1 100 I/h
= Altura ManOMEIICaA:..........ooeeeeeee e 60 . m

O o] (=] o [o3 = TR 0,33 kW
- Diametrode tuberia:..........cooooiiiimi e, 25 e, mm
SR Y4=1 Lo Tor o F= To I o g T=To [ = 0,06 .. m/s

Calculos de Proceso
Documento N°1 Memoria y Anejos Linea de agua Pag 32



CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

DECANTACION SECUNDARIA

R OF= 11 o F=1 Iy ¢ 1=Yo [T 1 281,25
= Caudal MaAXIMO:. ... e e e e 562,50
- Caudal punta:........ooooii 562,50
S I Lo SR Gravedad
S L0 1 1= Circular
- Nimero de unidades instaladas:...........cccccceevvviiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeee, 2
- NUmero de unidades en ServiCiO:.........cceuvveeeiiieeiieiiiiieieeeeeeeeeeeeeeee, 2
- Dimensiones:
D= T g 1= (o LR 23,00
Altura Qlili.....ooooee e 3,50
Pendiente del fondo:..........coooovvveeeieiiiiiieeeeeeee 10,00
- Superficie Unitaria:..........cccvuveiiiiiiii e ———— 415,48
= VOolUMEN UNITATIO: . ...ueee e 1454,16
m ML S S e ————————————————————————————————————— 4000
- Carga superficial:
(O aF= ) PRSP 0,68
QPUNEA . ... 0,68
(@] 3 = To [ o F N 0,34
- Tiempo de retencion:
QMK e 5,17
QPUNEA . ... 5,17
(O 1< [0 F P 10,34
- Carga de sdélidos:
(O aF= ) PRSP 2,71
QPUNEA . ... 2,71
(@] 0 = To [ o F N 1,35
- Longitud unitaria de vertedero:...........cccco oo 72,26
- Carga sobre vertedero:
(O aF= 3 PRSP 7,78
QPUNEA . ... 7,78
(O] 0 T=To [ o J R 3,89
- Sistema de acumulacién de fangos:.............ccccoeeneee. Rasqueta de fondo
- tuberia de alimentacién:
1= T g 1= o LR 500
Velocidad maxima:...........ooovvuveeeieiieeeeeeeee e 0,65
Velocidad media:..........ooovveeeeeiiiiiieeeeeeeeeeeee 0,45
PUENTE CLARIFICADOR
= LONGItUd: . e 11,5
R V4= Lo Tox o F= To X 2
- Potencia del MOtOr:..........oovvereee e 0,75
S 1o Lo SRS Rasqueta de fondo
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

CARGA SUPERFICIAL (NORMA ATV)

VE 'm°) _|CH Qpunta (m/h)
300 7,00
400 0,75
450 0,64
500 0,525
600 0,467

COMPROBACION ALTURA DECANTACION (NORMA A-131 ATV)

- Indice de volumen de fangos (IVF ). 100
B 1Y S 1 SRR SRR 4000
- Carga superficial a caudal mMaximo(Qa): ««eeeeeeeeveemmreeeeeeiaiiiieeeeaaaenns 0,68
- Carga superficial a caudal maximo recomendada (g, MAX): ........ 0,75
- Concentracion de fangos en exceso (SSTRE):wveeeeeiaramremrreeeeeiaaenes 0,8
- Concentracién fangos en el fondo del decantador (SSTpg):........... 1,14
- Volumen comparativo del fango (VSV).......cooveiiiiiiiiiiiiienieen, 400
- Porcentaje de recirculacion necesario (RV):......oococevviiiiniienennn 1,00

Gs = qu-VSV =q, - IVF - SST

h1 =

tE = (IVF - SSTps)3

0,50 m (siempre que h2 > 0)
h2=050-q4-(1+RV)/(1-VSV)

h3=03-VSV-15-q,-(1+RV)-2=0,3-15-qs- (1 +RV)/500

h4 = qsy * (1 + RV) . tE/SSTDS

- Alimentacion del volumen de fango (Qgy ) eeeeeeeeeeeimammiereeeeeennnn, 270,77
- Caudal de fango maximo recomendado (qSV MAX)..........cccoeuueeen. 333,33
- Tiempo de espesamiento (1) - eeeeererriiiiieee e, 1,49
- Zona de agua Clara ()i .c.ooeioiiee e, 0,50
- Zona de separacion (Do) ... 1,13
- Zona de almacenamiento (N3):.......cccooueieiiiiiie e 0,49
- Zona de espesamiento (Ng): . coooe oo 0,71
AN L (V=0 (o) r= | N 2,82
- Altura recta dutil:
Diametro del decantador:............c.oooevvveeeeieeeiieeennnn. 23,00
Pendiente:........oooeeioieeiee e 10,00
Altura recta util (a 2/3 del radio):.........ccccevviiieeiiinen, 2,44

Documento N°1 Memoria y Anejos
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

PRODUCCION DE FANGOS

Documento N°1 Memoria y Anejos
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Fangos

kg/dia
kg/kgDBO5e
kg/dia

ppm

kg/dia

%

kg/dia
kg/kgDBO5e
kg/dia

kg/dia
kg/kgDBO5e
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kg/dia
kg/dia
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kg/dia
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

RETIRADA DE ESPUMAS Y FLOTANTES TRATAMIENTO SECUNDARIO

- Sistema de extraccion:...........ccccciiiiiiiii Barredor superficial

= Evacuacion:........ccii Por gravedad

- Tipo de bomba:........ocoueiiiiiiiii e Sumergible

- NUmero de bombas previstas:.........cooooiiieiiiiiiie e 2
- Numero de bombas en funcionamiento:.............ccccooiieeiiiiceeen. 1T
07 18 o F= U g1 =Ty o TSR 4
= Altura manomMEtriCa:........coovi i 10 s
= Potencia unitaria:............ooovvueeeeeiee e, 1,30 s
= Diametro tUbEria:.......cooveieeeeeeeee e 0,08 .
SR Y4=1 LoToi o F= To Il o = D] 1 4 = 0,22 el
- Evacuacion final:.......ccccooi e Cabecera de planta

BOMBAS DE SOBRENADANTES TRATAMIENTO SECUNDARIO

- Producto a bombear:...........cccooiiiiie, Agua con sobrenadantes

- Tipo de bomba:........ocueeiiiiiii Sumergible

R OF= (1o F=1 e 1= 4 (o LN 28 e,
= NUmero de unidades:.........ccooeeeeeieeeieeee e 2 e,
= Caudal UNtario:.....cooe e 4
= Altura ManOMEIICA:..........oeeeeeeee e 10
R o] (=] o [o3 = LR 1,30
- Diametrode tuberia:.........ccooooirimmiiie e, 80
SR Y4=1 Lo Tor o F= To I g g =To [ = U 0,22 el

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

RECIRCULACION DE FANGOS EXTERNA

- Proporcién en condiciones punta de recirculacion incluida reserve

er=Qm e —¢

4,00
8,00
100
281
350
124,4
Sumergibles
3
2
175
5
93

BOMBAS DE RECIRCULACION EXTERNA FANGOS SECUNDARIO

Documento N°1 Memoria y Anejos
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Linea de agua

Sumergibles

175
10,00
200,00
62%
1024,00
587,25
3941,93
3942

Fangos biolégicos

Fangos biolégicos
Sumergibles

m°/h
m.c.a.
%

ud
m°/h

kw
mm
m/s
mm
m/s
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

PRODUCCION DE FANGOS BIOLOGICOS EN EXCESO

- Fango producido tratamiento primario @............cccccccveveiiivieieienenennnns
- Fraccion activa del fango (MAR/PE):........ccccccceeenn.e. 52%
- Fraccion residuos (0,2MAE/PE):.......oococvivieieieen, 1%
- Fraccion volatil inerte del fango (FVI/PE)................... 19%
- Fraccion volatil (MAR+0,2MAE+FVI)/PE)................. 72%
- Fraccion mineral del fango (FM/PE).........c.ccccoceenn..e. 28%
= CONCENLraCION PUIGA . .. .uuiiieeieeeieciiieeie e e e e e e e e e e e e e srnreeeaaaeeeanns
- Caudal de fangos biol6gicos en exXceso:........cocvvvviviiiieininanannnn.
- Fango producido tratamiento secundario :............ccccvvvvvevevevenerennnnn,
- Fraccion activa del fango (MAR/PE).........ccccccceenn.e. 19%
- Fraccion residuos (0,2MAE/PE):.......oocociiviiieien, 20%
- Fraccion volatil inerte del fango (FVI/PE)................... 24%
- Fraccion volatil (MAR+0,2MAE+FVI)/PE)................. 63%
- Fraccion mineral del fango (FM/PE).........c.cccoeenn..e. 37%
= CONCENLraCION PUIGA . .. .uuiiieeieeeieeiiieiie e e e e e e e e e e e e e s e eaeaeeeaanns
- Caudal de fangos biol6gicos en exXceso:........ceovvvviviiiiiininanannn..
- Peso de fangos en exceso por eliminacion de DBOs :...................
- Peso de fangos en exceso por eliminacién de fésforo...................
- Fraccion mineral del fango (FM/PE) 100%
= CONCENLrACION PUIGA ... ..utiiieeeeeeieciiieeee e e e e e et e e e e e e s e eaaeeeeanns
- Caudal de fangos biol6gicos en eXceso:........ceovvvvviiiiiininanannn..
- Peso de fangos en exceso total:.........ccoovciiieiiieiiiiciiieeeee e,
- Fraccion activa del fango (MAR/PE):.........cccccceeenn.e. 42%
- Fraccion residuos (0,2MAE/PE):.......oocooviviiiieiieen, 4%
- Fraccion volatil inerte del fango (FVI/PE)................... 18%
- Fraccion volatil (MAR+0,2MAE+FVI)/PE)................. 65%
- Fraccion mineral del fango (FM/PE).........c.cccoeenn..e. 35%
= CONCENLrACION PUIGA .. . .uiiiieeeeeeieciiieeee e e e e e et e e e e e e e s e eaaeeeeanns
- Caudal de fangos biol6gicos en eXceso:........ceovvvviiieieininanannnn.

Medio:. ...

Punta (caudal nominal bombas purga)..................
- DBOs eliminada totali.......ccccooiiiiiiiiiiee e
= PEMEdion. ...
= ML S S PriM .
= IMLSS S . it
= MLS S Ot e
- Edad del fango equivalente:................ccooiiiiiiiiiii

_V-MLSS  masa fango enreactor

Fexc produccion fangos en exceso

Documento N°1 Memoria y Anejos
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2148
36
766
2951
1149
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1021
194
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0,80

127,7
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451
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0,80
56,4
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

DIGESTOR AEROBIO
- Edad del fango equivalente inicial:..................cccooiiiiiiiin, 6,03 dias
- Coeficiente cinético crecimiento bioldgico (Y):.........coovvininininnn.. 0,71 gMS/gDBO5
- Coeficiente cinético endogénesis (b):.........ccoeviviiiiiiiiiiiiinnn . 0,151 . dias™-1
- Edad del fango en digestor:..........ccooiiiiiiiiiii 1,47 dias
- Edad del fango finali.........c.cooiiiiiii 17,50 e dias
- Masa activa residual (MAR) ... ..o 0,195 ... kg/kg
- Masa activa eliminada (MAE):...........cooiiiiiie e, 0,515 . kg/kg
- Masa activa eliminada en residuos de endogénesis (MAEr)......... 0,103 ... kg/kg
- Masa activa eliminadaen H20y CO2 :...........coooiiiiiiiiiinennne. 0,412 i kg/kg
- Masa sintetizada residual (MSR):.........ccoooiiiiiiiiiiiiieee 0,298 ... kg/kg
- Masamineral (FM):... ..o 0,499 ... kg/kg
- Masa volatil inerte (FVI)i ..o 0,257 i, kg/kg
- Produccion especifica de fangos (PE):........coooviiiiiiiinni, 1,054 kg/kg
MAE Y*bsE
MAR_1+b*E 11b+E MSR—MAR+O,2*MAE—O,2*Y+O,8*m
PE = MSR + (FVI + FM) * MB rq = MAR oy = MSR+FVI-MB
a=——- =
b =0,16 - 1,029715 PE PE
- Peso de fangos en exceso total:..........coovcviiieiieiiiiciiieeee e, 4167 s kg/dia
- Fraccion activa del fango (MAR/PE):..................... 18% 770 kg/dia
- Fraccion residuos (0,2MAE/PE):.......ccooviiiiintn, 10% 407 e kg/dia
- Fraccion volatil inerte del fango (FVI/PE)................ 24% 1015 kg/dia
- Fraccion volatil (MAR+0,2MAE+FVI)/PE).............. 53% 2192 kg/dia
- Fraccion mineral del fango (FM/PE):..................... 47% 1974 kg/dia
= COoNCENLraCION PUIGA ... ..uviiieeeeeeieiiiieeee e e e e e et e e e e e s e srrreeeeaeeeeanes 0,60 %
- Caudal de fangos biol6gicos en exXceso:........cecvvvvviieiiininanannnn. 697 e m°/d
- Masa volatil eliminada:............ccccve v 1406 s kg/dia
- Reduccion prevista material volatil:............ccccoeiiiiee, 39%
- Concentracion solidos en digestor:.........cccoccveeeee e, 17 kg/m?
= VOIUMEN MINIMO: . .iiiiiiiiie e 2811 m?3
- NUmero de reactores en ServiCio:..........ueeeveeiiniiiiieeeee e T ud
- Dimensiones reactor:
Largo tramo recto 32,00 e m
Ancho canal 24,00 m
AlfUra Util:..coe e 4,00 m
= SUPEIICIE UNIEAMAT . ... e.eeeee e, 768,00 i m*
= VOIUMEN UNIEAIO:........ocvoeeeeei e 3072,00 e m®
= VOIUMEN tOtaL. ..o 3072 e m*
= MLSS €N balSas:.....cceiiieiiiiiiiiiiie et 17000 ... mg/I
R O7= 1 {0 1= 1 1 4 - 11 (o= Lo USRS 0,076 ... kg/kg/dia
- Tiempo de retenCion:.........ooooeeie e 4,41 dias
- Edad del fango reali.........coccuviiiiii it 18,56 dias
- Fraccion volatil del fango final (FV):....oooveoiieiiieeeeeeeee e, 53 %

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

NECESIDADES DE OXIGENO

Eckenfelder 1 ; 02/dia = necOs + necOe = a' - MDBO5elim / d + b - MMSr
05=a-R-SO+b-V-X55=a-(SO—Se)+b-V-X55

Cm a' b' bT = bzo ' AT_ZO

0,20 0,59 0,092 = 1,029
0,10 0,65 0,066
0,05 0,66 0,040

- Temperatura de liCor MezcCla:.............uuverurermieieiiiiieiiiiiiieeeeeeeeeenen, 20

- DBOs eliminada:........cooiieiiiiiiiiiieee e 3952

- Coeficiente para sintesis de materia organica (a):.........ccccceeeeeeennn, 0,655

- Coeficiente de respiracion enddgena (b):.....cccceeveeeiviiiiiieeeeeeeienns 0,014

- Oxigeno necesario tratam. bioldgico: 731

Ronzano y Dapena - Cinético

necOs = a - kgDBO5

a

=0,50+0,01-E <0,62

Oe =b - kgDBOS b=148-080 2 F
necOe =b - = . —
g ’ "7 1+b-E
- Edad del fango CinNétiCo :........eevviiiiiiiiieeie e,
- Coeficiente para sintesis de materia organica (a):..........ccccveeeeeeennn,
- Coeficiente de respiracion enddgena (b):.....cccceeveeviiiiiiiieeeeeeeies

Norma ATV kgo

2

kgDBO5

- Oxigeno total necesa

rio:

0,56 +

0,15-1,0727-15 . F

1+0,17-1,072T-15 . F

Documento N°1 Memoria y Anejos
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12,53
0,620
0,587
2320

2320

12,53
0,663
2619

2619

=1,48-0,80- MAE
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kgO2/kgMLSS/d
kg/dia
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kgO2/kgDBO5
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kg/dia
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kg/h

kg/h
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

TRANSFERENCIA AIRE
Kr = KryKryKpy = a-P-EE5 . Kr3 = 1.025°(T — 20)
0 1/KT3 =Cd = 1.0188"(10 — T)
- Concentracién de saturacion de O, a 10°C (C 10):ueueeeeeeeiceennneene. 11,33 e, mg/|
- Temperatura de licor mezcla:.........ccocvveeieeiieiciiiieee e, 20 e °C
- Concentraciéon de saturacion de O, a T (Cgr)iveeeiieiiiiieeieeeec i, 917 e, mg/l
- Coeficiente salinidad y contaminacion en el reactor (beta) 0,95
- Concentracién de saturacion en la reactor (Cg)iuuvvveeeeeeviecivvieenennn. 8,71 e, mg/l
- Concentracion de O, en el reactor (Cp)iveeeeeeviceciiieeieee e, 200 e, mg/l
- Coeficiente de difuSiOn:............uuuuvivireieriieiiiiieeeeeeeiererererereverereraranene, 0,83
- Coeficiente de preSion:..........eevive i) 1,08
- Coeficiente de intercambio (0):.....eeeeeeeeeiciiiiieeie e 0,70
- Coeficiente de transferencia:............cccceeee e, 0,461
- Necesidades horarias reales:
=Yoo S 237 kg/h
MaAXIMO:.....ccoe i 355 kg/h
EQUIPAMIENTO DE AIREACION
- Contenido de O, N AIr€:........vveiiieiiiiciiieeee et 0,3 e, kg/m~
- Rendimiento de transferencia:...........ccvevveevveeeeeeeeeeeeieeeeeeeeeeeeeeveeees 23 e, %
- Necesidades de aire:
MEAIA: ..ot an e 3463 e Nm®/h
MAXIMA: ...ttt 5195 e Nm®/h
- Necesidad de kWh:
Yo L= T 66 e, kw
MaAXIMaA:.......ccooi e 99 e kw
- Numero de equipos instalados.............ccoeveveiiiieiiiieieiieieeeeeeeeeeeeeeee, 4 s ud
- Numero de equipos en funcionamiento:.............cccccvvvveeeeeeeicnvnnen, 3 ud
= CaUAAI UNIEAIIO: . .. vttt ettt eeen e 2280 e, Nm®/h
- Potencia unitaria:............oooiiiii i 55,00 ...l kW
- Cubricidon necesidades Maximas:.........cccevvveeeeeeeeeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeee, 132 %
- Tiempo funcionando a necesidades medias 12,2 h/d
DIFUSORES
- Caudal maximo de aire por reactor: ..........ccccceeeeecieeeeccieee e, 5195 Nm?/h
- Caudal MAXIMO POT AIfUSOF: .......c.ceveeeeeeeeeeeeeeee e 8 e Nm?/h
- NUmero minimo de difuUSores: ........ccoooeeeeeeeieieeceeecececeeeeeeeeeeeeece e, 650 ud
- Numero adoptado de difusores por reactor: ...........cccccvveeeeeeeennnnee 660 ... ud
- Densidad difUSOreS: .......cccooeiiiiiiiii e 1,00 ud/m?
- Superficie unitaria balsa:...........ccccvveeiie i 768,00 ... m?
- Fraccién zona aireada del reactor: ..........ccooeeeeiiiiiiiiceieieeeee, 86 %
- Caudal por difusor en condiciones punta: ...........cccceceeeeeeinereeennnen. 79 Nm?/h
- Caudal por difusor en condiciones medias: ............cccceeeeeevereennne. 52 Nm?/h

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

ESPESAMIENTO POR GRAVEDAD

- Caudales:
Diario

Documento N°1 Memoria y Anejos

Calculos de Proceso
Linea de fango

4167
0,60
5,98

696,5
29,02
40,00

1
Estatico
Circular

13,5
3,8
1,50
143,14
615,50

0,20
0,28
29

Gravedad

557,64
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

RECIRCULACION DE FANGOS EXTERNA

- Concentracion en digestor:..........cveviieeiieiiiiieeee e 17,00
- Concentracion eSPESAUOr:..........cccuuviiiiee e e e 30,00
- Porcentaje de recirculacidn minimo necesario:...........ccccvevvvvvevennnes 131
- Caudal de recirculacion minimo:........cocccceeiviee e 38
- Caudal de recirculacion adoptado:.........cccccceveeiiiiciiieeeee e, 40
- Proporcion sobre caudal medio:...........coooeeeeieeii e, 137,8
- Sistema de elevacion:..........ccccceviiei i

- Numero de unidades instaladas:...........cccoociiieeeiiiiiiiii e, 2

- Numero de unidades €N ServViCiO:.........ccouiiuiiiiieieiiiiiiieeee e, 1

- Caudal UNitario:.........oceiee i 40
= Altura de elevacion:..........oooiuiiiiiii e 5

- Proporcién en condiciones punta de recirculacion incluida reserve 276

er=Qm-e e

BOMBAS DE RECIRCULACION EXTERNA FANGOS ESPESADOS

Documento N°1 Memoria y Anejos

Calculos de Proceso
Linea de fango

Fangos bioldgicos
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%
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

DESHIDRATACION DE FANGOS

FANGOS
- Fangos espesados:
PeSO diario:......ccceeiiiiiiiieeie e 4167 i, kg/dia
CONCENETACION: ..., 30 e kg/m*
VOIUMEN: ..o 138,89 e m°/d

- Peso de fangos afiltrar:.......cccccoeeiiiiiiii e, 4167 e kg/dia
- Caudal de fAaNGOS:......veeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 138,89 oo, m°/d

- Dias Utiles ala semana:............ooooviiiiieiii i 5 dia/semana
- Horas de funcionamiento:...........cccccuvvverururiiiiiiiiiriiiiiiieeeeeeeaannns 70 s h/dia

R 1oL SO PURRPR RS Centrifuga

- Numero de unidades instaladas:...........cccooeeeeiiiiiiiiiii e, 2 .. ud

- Numero de unidades en funcionamiento:..............cccccceveveeeneeenn... 2 .. ud

R O7= 1 {0 1= 1 (Yo 4 (o= Lo PRSPPI 417 e, kgMS/h
= CAUAAI tEOTICO vttt ettt ettt ettt et ee e 13,89 e, m’/h

- Carga adoptada:..........coociiiiiiee e 450 e kgMS/h
- Caudal @dOPtAAO:.......ceeeeeeeee ettt 15,00 e m°/h

- Potencia motor centrifuga:.........ccoeeeieeiiiiiiiiiee e, 37,00 s kW

SR 1o o RS RRPRR Tornillo helicoidal

- Numero de unidades instaladas:............ccooeeeiiiiiiiiiiiiiieeecee e, 3 ud

- NUmero de unidades €n SEerviCio:.........ccceeeeeeeiiiiiiiiiieeeeeeeeeee e, 2 .. ud

- Caudal MAXIMO UNIAIIO:. ... ..c.eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 15,00 e, m’/h
- Caudales de trabajor..........coiieeee e, 5~15 e m°/h
= Altura ManomMEtriCa:..........ooiiiiie e 20 m.c.a
= Potencia unitaria:............ooiiiii i, 3,00 kW

- Didmetro tuberia:.........oovvniiiii e 0,100 ... m

= Velocidad MaXima:.....cooooieeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 0,53 e, m/s

- Producto @ bombear:..........oooeviiiiiiiiiiiiieiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e Fangos

I 1o ol e (=0 oo 10 ] o T- oSS RRPRPRPRNS Tornillo helicoidal

= CaUdal dIaMI0:.......cvveeeeeeeeee e 138,89 oo, m°/d
- NUmero de unidades:.........ccooeeiiiiiiiiiiiie e 3 ud

= CAUAAl UNIEAIIO vttt ettt ettt eeeeeaene 15,00 e, m°/h
= Altura ManomMEtriCa:.........oooiiiiice e 20 m

= POtENCIA .o 3,00 kW

- Diametro de tuberia:.........ccoooo i, 100 mm
- Velocidad media:..........cooooviiiiiiii 0,53 s m/s

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

ACONDICIONAMIENTO DE FANGO A DESHIDRATACION

- Capacidad.........cccocvveeiiieeiie e
- Numero de compartimentos....................

1,70

Electroagitador

4
0,37

Bomba dosificadora

750

60

BOMBAS DOSIFICADORAS POLIELECTROLITO DESHIDRATACION

Documento N°1 Memoria y Anejos
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Polielectrolito cationico

Bomba dosificadora
10,50

3
0,80
60
0,50
32
0,28
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

FANGOS SECOS

- Peso de fangos a secar por dia Utili.........ccccvveeeieeiiiiiiieeee e, 5833 kg/dia

= CONCENIIACION:. ... . nnanes 20 %

- Volumen de fangos SECOS:........uuiiieeiiiiiiiiiiiee e 29,17 m°/d

= DENSIAAG: ... ..o 1050 e kg/m’

- Peso de fangos SECOS:.......ccuuviiieei it 30,62 tm/dia

- Caudal liquido alimentacion:............ccccvveeeeee i, 194,44 ... m°/d

- Caudal liquido a evacuar diario:............cccceveeeieiciiiieeee e, 165,27 e, m°/d

- Caudal liquido a evacuar horario:...........ccccveeeeeeeiiccciiiiee e, 23,61 m°/h

- Sistema de evacuacioN: ... Bombas de tornillo

- Caudal horario fango SECO:........cceeveveeiiiiieeee e 417 m°/h

- Numero de unidades instaladas:...........cccooeoeeiiiiiiiiiieiieeeeceee e, 2 . ud

- NUumero de unidades funcionando:................eevveveveeveeeeeeeeeeeeeeeeeenns 2 ud

- Caudal MAXIMO UNIAIIO:. ... ..c.eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 3,00 e, m’/h

- Caudales de trabajor..........ovoveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 1~3 e m°/h

= Altura ManomMEtriCa:..........ooiiiiiec e 20 m

= NUMEro de tOIVas:........ooiiiiiiicce e 2 e, ud

= VOIUMEN UNIAMIO ..ttt ettt et eeeeeeee e eeeeeeeeaees 55 e m®

- Tiempo de almacenamiento:.........ccccceveveviiiviiiieiieeeeeeeeee e, 3,77 e, dia util
5,28 dia

= DeStiNO fiNAli .. .uueeiiiiiiiiiiii b —————— Gestor autorizado

BOMBAS DE FANGOS A SILO

- Producto @ bombear:..........coovvviiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e Fangos

O T o T o (=0 oo 10 1] o T- oSS PRRPPRPRNS Bombas de tornillo

= Caudal dia Gtili.......c.ovceeeeeeceeeeeeeeee e, 2917 e m°/d

- NUmero de unidades:.........ccoooeiiiiiiiiiiie e 2 . ud

= CAUAAl UNIEAIIO: ..ttt ettt ee et ee e 3,00 e, m°/h

= Altura ManomMEtriCa:..........oooiiiiee e 20 m

= POtENCIA . .o 8 kW

- Diametro de tuberia:.........ccooooiiiii e, 100 mm

- Velocidad media:..........cooooviiiiiiii 0,11 s m/s

Calculos de Proceso
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CALCULOS JUSTIFICATIVOS DE LA E.D.A.R. de TARANCON

BOMBEO DE RETORNOS

- Producto a bombear:.......cccccccvvvviiiiiiiiiiiee, Agua drenajes, lixiviados, saneamiento
- Tipo de bomba:..........cooocciiiiiiei e Sumergible
- Numero de unidades instaladas:..........cccccevevvveiiiieiiiieieieeeeeeeeeeeeee, 2
- NUmero de unidades en ServiCiO:.........cueuveeeeeeieieiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee, 1
- Caudal medio sobrenadante espesador:...........ccccceeeveicinieeeeeeeeenn, 557,64 .,
- Caudal punta sobrenadante (caudal bombas purga)...................... 40,00 e
- Caudal medio escurrido centrifuga :.......cccccceeeviiiieieee e, 118,05 .
- Caudal punta escurrido centrifuga:..........cccoveeeieiiiicciiieeee e, 23,61
- Saneamiento edificio 2,00
[gToTe [o] (o 4 ud 10,00
IE=1V7- | oo L 6 ud 2,00 s
Ducha:......cccoeviviiiieeeien, 2 ud 100,00 .
Laboratorio:..........ccccuun... 2 ud 8,00 s
- Dias laborables a la semana:.......cccccceevvvvveeiiiiieiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeee, 500 s
- Caudal medio saneamiento edifiCio :............ccccvveeeeeeiiiiiiiiieeee e, 0,38 s
- Caudal punta saneamiento edifiCio:.........cccccceeeeeiiiiiiiiiii e, 0,268 ...
- Pluviales en imbornales livixiados
Area drenada:...........ccceeeeeceeeeeeeeee e 3500,00  .eeoveeeeee
Lluvia maxima diaria:.........ccccceeuvmrmrmrmrninieieinininienennnns 52,00 s
Indice de torrencialidad = 11/1d @.....cocoveevieerieenenes, 10,00 ...
(D] = Toi o] IF=To (U= o =T (o LSRR 3,00 s
Intensidad horaria punta (1 h)i......oooceviiiiiieiiiiiee, 11,02
Coeficiente escorrentia i.......cccceeeveeiiiiciiiieeee e, 0,90
- Caudal pluviales (total de dia [lUVIOSO):.......ccoccvvvieeieeiiiiiiiiee e, 104,13
- Caudal punta pluVIales:..........cooccuuriiiiee e 3471
- Caudal total MAXIMO:.......cceiiiiiiiiie e 780,21
- Caudal total puNta:..........ccuviiiiiiee e 98,59 ..
- Caudal unitario adoptado:..........ccooeciiiiiiie e 120,00 .
- Altura manomMeEtriCa:.......ccccoevvviveeee 12
- Potencia unitaria:...........eueeeiiiiiiiiiiiiiiiieieeeee e 9,00 s
- Diametro tuberia:. ... ... 0,200 s
- Velocidad maxXima:.....ccooeeeeeeeeeeeeeeeeee e 1,06 .

- Producto @ bombear:..........coovviiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e Agua saneamiento

= Tipo de bomba:........coooie e Sumergible
0710 1o =1 e [1= T T RS
- NUmero de unidades:.........ccooeeiiiiiiiiiiiie e 2 .
= Caudal UNItario:..........uuuuureririiiiiiiiiiiiiir .. 120,00 ..
= Altura ManomMEtriCa:..........ooiiiiice e 12
= POtENCIA . .o 9,00 ...
- Diametro de tuberia:.........ccoooiiiiii e, 200
= Velocidad media:.........cooeiiiiiiiiiiiceee e 1,06
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